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Tapetenartige, Warme und Schall isolierende Wand- und 
Deckenbelage mit einer Schaumstoff-Grundschicht und einem 
Deckblatt aus einer Kunststoff-Folie oder Gewebebahn sind 
bekannt. Solche thermisch isolierende und schalldammende 
Schichtenkombinationen sind mittels einfacher, in gerader 
Linie verlaufender Steppnahte luftdurchlassig gemacht und 
erlauben durch die gebildeten Stepplinienkanale eine relativ 
beschrankte Luftzirkulation sowie den Austritt der Wand- 
feuchtigkeit und bewirken die Trockenhaltung von Wanden 
oder Decken. Derartige Belage sind dazu weich und dehnbar, 
was bei der Verlegung an der Wand oder der Decke sehr nach- 
teilig ist, da ein sauberes gegenseitiges Anpassen der Stoss- 
seiten und damit eine genaue Schliessung der Stossfugen nicht 
erzielbar ist. Mangels fehlender Stabilitat und der damit gege- 
benen Verziehungsmoglichkeit der bekannten Belage sind 
deren Stossfugen unregelmassig und damit fur das Auge sicht- 
bar, was unasthetisch wirkt. Ausserdem ist der Schwerent- 
flammbarkeit solcher Belagskorper in keiner Weise vorge- 
sorgt. Die Luftzirkulationskanale sind V-formig, kreuzen 
in der Regel einander und werden durch ausgezogene, in ge- 
rader Linie verlaufende Steppnahte gebildet. Die Belagskorper 
befinden sich vor dem Verlegen in aufgerolltem Zustand und 
sind den jeweiligen Verhaltnissen entsprechend in Bahnen 
zu schneiden. Wird beim Schneiden die Steppnaht getroffen, 
so lost sich dieseibe und die Luftzirkulationskanale deformie- 
ren sich, was zu Schaden sowie kostspieligen Materialverlusten 
fiihrt. 

Die vorliegende Erfindung betrifft nun einen Warme und 
Schall isolierenden Wand- und Deckenbelag, welcher sich von 
den bisherigen Isolationsbelagen fur Wande und Decken da- 
durch unterscheidet, dass eine flexible, luftdurchlassige Deck- 
schicht, eine Grundschicht aus einer flexiblen Schaumstoff- 
bahn und eine zwischen diesen liegende, mit feinen Lochun- 
gen versehene, diinne metallene Mittellage durch Kaschieren 
miteinander innig verbunden sind, wobei die Deckschicht, 
die Grundschicht und die Mittellage miteinander einen ver- 
steiften, schwer entflammbaren, luftdurchlassigen Belagskor- 
per bilden, dessen Stosskanten eine das Schliessen der Stoss- 
fugen bewirkende Formfestigkeit besitzen. 

Nach einem besonders vorteilhaften Verfahren zur Her- 
stellung des Wand- und Deckenbelages wird eine flexible 
Deckschicht auf ihrer Riickseite mit einer Metallfolie kaschiert, 
dann mittels einer mit Lochstanzorganen besetzten Walze 
gelocht und anschliessend mit der Grundschicht verklebt. 

In der Zeichnung sind zwei beispielsweise Ausfiihrungs- 
formen des Erfindungsgegenstandes dargestellt, und zwar 
zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht einer ersten Ausfuhrungsform des 
Belages, 

Fig. 2 einen Schnitt nach Linie II— II in Fig. 1, 

Fig. 3 eine Draufsicht einer zweiten Ausfuhrungsform des 
Belages und 

Fig. 4 einen Schnitt nach Linie IV-IV in Fig. 3. 

Der in Fig. 1 und 2 dargestellte Wand- und Decken- 
belag weist eine flexible, feine Lochungen besitzende, luft- 
durchlassige Deckschicht 1 auf. Diese kann aus einer Poly- 
vinylchlorid-FoIie, Kunstleder oder Flockvelour samtweich 
oder wetterhart mit einem flexiblen PVC-Trager bestehen. 
Diese Flockvelour-PVC-Deckfolie ist besonders dauerhaft 
und schwer entflammbar. 

Sie bildet eine durch elektrostatisches Beflocken einer 
PVC-Folie hergestellte Velourart, welche durch den gleich- 
massigen Haarbesatz auf dem PVC-Trager einen hervorra- 
genden Isolationswert hat. Diese Velourart absorbiert den 
Schall und speichert zugleich die Warme. Die besondere Eig- 
nung dieses Velours auf PVC-Folie fiir Isolationsbelage ist 
in der Anwendung fur Wand- und Deckenbelage noch nicht 



bekannt und dank der schwer entflammbaren Eigenschaft 
bezuglich Feuersicherheit von grosser Bedeutung. 

Der dargestellte Wand- und Deckenbelag ist ferner mit 
einer Grundschicht 2 aus Kunststoff-Schaum versehen. 3 be- 
zeichnet eine zwischen der Deckschicht 1 und der Grund- 
schicht 2 liegende, mit den letzteren verklebte Metalleinlage, 
die vorzugsweise eine Aluminiumfolie ist oder auch dunnes 
Schaum-Aluminium sein kann. Die Metallfolie besitzt hohe 
Zugfestigkeit sowie hohe thermische Leitfahigkeit und bildet 
mit der Deckschicht 1 und der Grundschicht 2 einen flexiblen, 
jedoch festeren Belag von relativ hoher Stabilitat resp. Steif- 
heit. Die Metallfolie ist nicht hauchdunn und leicht verform- 
bar, sondern besitzt eine gewisse Festigkeit, welche den Stoss- 
kanten eine Formstabilitat verleiht. Unter Mitwirkung der 
Teile 1, 2 und 3 wird ein sauberes, unsichtbares Schliessen der 
beim Verlegen des Belages sich ergebenden Stossfugen be- 
wirkt, was auch dann erhalten bleibt, wenn die Klebhaftung 
der Grundschicht an der Wand oder Decke abnimmt. 

Die nicht brennbare Metallfolie 3 konserviert als ausge- 
zeichneter Warmetrager einerseits den Warmegehalt und 
beeinflusst anderseits die Schalldammung in hohem Ausmass. 
Die Metallfolie 3, welche mit der Deckschicht 1 und der 
Grundschicht 2 durch Klebung innig verbunden resp. kaschiert 
ist, erschwert den Luftzutritt und tragt zur Schwerentflamm- 
barkeit wesentlich bei. Die durch die Metallfolie 3 zusatzlich 
bewirkte Stabilisierung des Belages erleichtert die Verlegung 
an Wanden oder Decken. 

Die Herstellung erfolgt zweckmassig in der Weise, dass 
vorerst die Riickseite der Deckschicht 1 mit der Metallfolie 3 
kaschiert, d. h. durch ein Klebemittel verbunden werden. An- 
schliessend wird die Deckschicht 1 und die Metallfolie 3 mit- 
tels einer mit Stanzorganen besetzten Walze mit feinen, durch- 
gehenden Lochern 4 resp. 4' versehen, welche eine gute 
Transpiration der Grundschicht 2 und den Austritt der Wand- 
feuchtigkeit gewahrleisten. Die gelochte und mit der Metall- 
folie 3 kaschierte Deckschicht 1 wird anschliessend mit der 
Schaumstoff-Grundschicht 2 in bekannter Weise mittels Kleb- 
stoff verbunden. 

Bei dicken Grundschichten 2 werden diese in gleichmassig 
verteilten Abstanden mit im Durchmesser in bezug der Locher 
4, 4' grosseren Luftzirkuiationslochern 5 versehen (Fig. 3 
und 4), welche die Atmung des Isolationsbelages begiinstigen. 

Die Metallfolie 3 besteht zweckmassig aus Aluminium, 
das zufolge des leichten Gewichtes und der Rostfreiheit be- 
sonders geeignet ist,; sie besitzt zweckmassig eine Dicke von 
0,1 bis 0,5 mm, um die notwendige Rexibilitat, Form-, Zug- 
und Stossfestigkeit zu garantieren. 

PATENTANSPRUCHE 

I. Wand- und Deckenbelag mit einer Schaumstoff-Grund- 
schicht und einem Deckblatt, dadurch gekennzeichnet, dass 
eine flexible, luftdurchlassige Deckschicht (1), eine Grund- 
schicht (2) aus einer flexiblen Schaumstoffbahn und eine zwi- 
schen diesen liegende, mit feinen Lochungen (4, 4') verse- 
hene diinne, metallene Mittellage (3) durch Kaschieren mit- 
einander innig verbunden sind, wobei die Deckschicht (1), die 
Grundschicht (2) und die Mittellage (3) miteinander einen 
versteiften, schwer entflammbaren, luftdurchlassigen Belags- 
korper bilden, dessen Stosskanten eine das Schliessen der 
Stossfugen bewirkende Formfestigkeit besitzen.. 

II. Verfahren zur Herstellung des Wand- und Deckenbe- 
lages nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, dass 
eine flexible Deckschicht (1) auf ihrer Riickseite mit einer 
metallenen Mittellage (3) kaschiert, dann mittels einer mit 
Lochstanzorganen besetzten Walze gelocht und anschliessend 
mit der Grundschicht (2) verklebt wird. 
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UNTERANSPROCHE 

1. Belag nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Deckschicht (1) aus einer elastisch weichen PVC- 
Kunststoffhaut besteht. 

2. Belag nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dass die metallene Mittellage (3) eine Metallfolie ist. 

3. Belag nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dass die metallene Mittellage (3) Schaum-Aluminium ist. 

4. Belag nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dass die mit der metallenen Mittellage (3) kaschierte Deck- 



schicht (1) mit diese beiden Schichten (1, 3) durchsetzenden 
Lochern (4, 4') versehen ist. 

5. Belag nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dass als Deckschicht (1) eine Kunststoff-Folie mit einem 

5 velourartigen, elektrostatisch beflockten Haarbesatz dient. 

6. Belag nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Deckschicht (1) aus Kunstleder besteht. 

7. Belag nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Grundschicht (2) grossere Luftzirkulationsoffnungen 

io (5) aufweist. 



602968 




DOCUMENT-IDENTIFIER: CH 602968 A5 



PUB-NO : 



CH000602968A5 



DOCUMENT-IDENTIFIER: CH 6 02 96 8 A5 



PUBN-DATE : 



TITLE: 



Plastics, thermally and 
acoustically insulating 
cladding material 

August 15, 1978 



INVENTOR-INFORMATION : 

NAME COUNTRY 

GAEHWYLER, PAUL N/A 

ASSIGNEE-INFORMATION : 

NAME COUNTRY 

GAEHWYLER PAUL N/A 

APPL-NO: CH01254675 
APPL-DATE: September 26, 19 75 

PRIORITY-DATA: CH01254675A (September 26, 1975) 
INT-CL (IPC) : E04F013/08 , B32B015/04 , 



E04B001/90 



EUR-CL (EPC) : 



B32B015/08 
E04F013/08 



E04F013/18 



US-CL-CURRENT : 52/3 09.8 



ABSTRACT : 



file:///CI/Docutnents%20and%20Settings/ccajilig/My%20...3026_2009-ll-09_CH_602968_ A5_M_Accessible Version.htm (1 of 2)11/9/2009 10:11:59 AM 



DOCUMENT-IDENTIFIER: CH 602968 A5 



CHG DATE=19990617 STATUS=0>Wall or ceiling 
cladding material comprises an air-permeable layer 
(I) laminated to a flexible, foamed plastics base 
layer with an interposed metallic layer, the outer 
layers being jointly perforated prior to 
lamination to the metal layer. (I) is esp. of soft 
PVC foil which may be flocculated with the aid of 
electrostatically charged fibres or a simulated 
leather. The metallic layer may be foamed 
aluminium and the foamed layer may be provided 
with fewer but larger openings. Prod, is fireproof 
and thermally-and acoustically insulating. 
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